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Motivation PRODUCTS I

Herausforderung bei der Batteriefertigung:
leistungsfahige Verbindung von Aluminium und Kupfer

« Gangige Verfahren:
- LaserschweilRen 2 Warmeeinfluss
- Ultraschallschweilsen = Prozessunsicherheiten
- mechanisches Fligen - Taktzeit, Alterungsgefahr

LOsSuNng

« Mit dem elektromagnetischen Pulsschweil3en lassen sich
selbst artungleiche Werkstoffe stoffschllssig verbinden.

« Das Verfahren beruht darauf, dass ein Flgepartner unter definiertem Winkel und
definierter Geschwindigkeit auf einen zweiten aufprallt.

* Die Kraft zur Beschleunigung wird elektromagnetisch durch eine Werkzeugspule
erzeugt. Der bendtigte Strom wird von Hochspannungskondensatoren geliefert.
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die elektromagnetische Pulstechnologie PRODUCTS M

« Ziel: Aufbau einer flexiblen Roboterfertigungszelle zum elektromagnetischen
Pulsschweil3en von Akkuzellen.

« Zusammensetzung des Konsortiums:

BMZ g Batteriemontagezentrum: Anwender

THE INNOVATION GROUP

. ISI- PSTproducts: Anlagenhersteller

PRODUCTS

R’U Institut fur Produktionstechnik und Umformmaschinen: Grundlagen

Darmstadt

. -ne.s Reis Robotics: Automatisierung

REIS ROBOTICS




L Elektromagnetisches Pulsschweil3en:
Verfahrensgrundlagen

. Durch n definierten Au fp II des beschleunigten Bauteils auf ein zweites,
station B t II st sich ein Stoffschluss selbst zwischen artungleichen




ﬁ Bundesministerium
fiir Wirtschaft
und Energie

2ST

Elektrische Leitfahigkeit der Verbindung PRODUCTS M

Aluminium

Kupfer (vernickelt)

mmmm

0,105 0,181 0,280
0,001 0,138 0,222

0,001 0,185
0,221 0,001




$ Bundesministerium
fiir Wirtschaft
und Energie
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Mikroskopische Darstellung der Fligezone Il PRODUCTS
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Festigkeit der Verbindung PRODUCTS
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Bandbreite der Verfahren mit der EMPT PRODUCTS M

Welding
Schweilen

Forming
Pressen Formeng Crimping
Pressing Calibrate
Schneiden Umformen

Cutting Stamping
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Elektromagnetisches Crimpen PRODUCTS
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» Die Heliumleckrate durch die Verbindung betragt 104 (Pa m3)/s.

* Dies entspricht einer einzelnen Pore mit 60um Durchmesser.
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die Akkuzelle

Life Cycle

Auswirkung des elektromagnetischen Pulses auf

PRODUCTS =
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Video: Robotergestitztes Schwell3en PRODUCTS M
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Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit! PRODUCTS M

Mit der elektromagnetischen Pulstechnologie lassen sich selbst artungleiche
Werkstoffe stoffschliissig miteinander verbinden.

Die Verbindungen sind mechanisch und elektrisch hochwertig.

Elektromagnetisch gecrimpte Verbindungen weisen eine sehr gute Verpressung auf.

Eine automatisierte Fertigung zum Fugen von Akkuzellen und Kabeln ist erhéltlich.

Wir fugen anders ...

We join differently ...
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